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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  enthält  die deutsche Übersetzung der Internationalen  Norm ISO 8791-4:2021, die vom Tech-
nischen Komitee ISO/TC6 �Paper, board and  pulps�  erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von SCC (Kanada)  

gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA074-02-03AA �Physikalisch- 

technische Prüfverfahren für Papier und  Pappe�  im DIN-Normenausschuss Papier, Pappe und  Faserstoff 

(NPa). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt.  Die Nutzungs-
bedingungen  für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  für den englischen Text.  

Für die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im  Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 186  siehe DINEN ISO186 

ISO 187  siehe DINEN ISO187 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können über  die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach der Dokumentennummer  aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN ISO8791-4:2008-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  Anpassung  des Dokuments an  ISO 8791-4:2021;

b) AnhangD und Anhang E, welche die Kalibrierung der Print-Surf-Prüfgeräte beschreiben, entfernt;

c) Präzisionsdaten in den neuen  AnhangD  verschoben; 

d) neuer Abschnitt  12 �Prüfbericht� ergänzt; 

e) redaktionelle Überarbeitung  des Dokuments. 
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