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Papier, Pappe und Karton -

Bestimmung der Rauheit/Glatte (Luftstromverfahren) -
Teil 4: Print-Surf-Verfahren (ISO 8791-4:2021);

Text Deutsch und Englisch

Paper and board -

Determination of roughness/smoothness (air leak methods) -
Part 4: Print-surf method (ISO 8791-4:2021);

Text in German and English

Papier et carton -

Détermination de la rugosité/du lissé (méthodes du débit d’air) -
Partie 4: Méthode Print-surf (ISO 8791-4:2021);

Texte en allemand et anglais

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2022-11-25 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an npa@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Papier, Pappe und Faserstoff (NPa), 10772 Berlin oder
Am DIN-Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument enthélt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm I1SO 8791-4:2021, die vom Tech-
nischen Komitee ISO/TC 6 ,Paper, board and pulps“ erarbeitet wurde, dessen Sekretariat von SCC (Kanada)
gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 074-02-03 AA ,Physikalisch-
technische Prifverfahren fiir Papier und Pappe“ im DIN-Normenausschuss Papier, Pappe und Faserstoff
(NPa).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 186 sieche  DINENISO 186
[SO 187 sieche  DINENISO 187

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN ISO 8791-4:2008-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung des Dokuments an ISO 8791-4:2021;

b) AnhangD und AnhangE, welche die Kalibrierung der Print-Surf-Priifgerdte beschreiben, entfernt;
c) Prazisionsdaten in den neuen Anhang D verschoben;

d) neuer Abschnitt 12 ,Priifbericht” ergénzt;

e) redaktionelle Uberarbeitung des Dokuments.



